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Les moyens d’assemblage sont très souvent sollicités au cisaillement. C’est la raison 

pour laquelle ils sont présentés comme application de ce chapitre.

Plusieurs de ces moyens d’assemblage sont illustrés en dia II-6-2-9.Plusieurs de ces moyens d’assemblage sont illustrés en dia II-6-2-9.



Un dia de terminologie.



Exemples de moyens d’assemblage transversal.



Exemples de moyens d’assemblage transversal.



Explicitation des objectifs des moyens d’assemblage.



Il existe très peu de modèles analytiques pour les moyens d’assemblages. Souvent, ils 

sont testés à la rupture en laboratoire et on en déduit des modèles simplifiés. On en 

déduit, industriellement, des assemblages standardisés facilitant leur mise en œuvre.



Illustration d’une approche par essai de rupture et modèle simplifié.

On considère deux tôles sollicitées en traction simples et assemblées par un rivet. De 

manière évidente, ce rivet travaille uniquement au cisaillement. L’équation d’équilibre de 

la dia met en évidence le besoin de calculer τm mais il est impossible de le faire à l’aide la dia met en évidence le besoin de calculer τm mais il est impossible de le faire à l’aide 

des modèles RDM (citer au moins 2 raisons).



On a alors recours à une méthode expérimental. On soumet cet assemblage à des essais 

de rupture et on calcule conventionnellement la contrainte τadm de rupture.



Illustration de quelques moyens d’assemblage.

Industriellement, tous les moyens d’assemblage se calculent.



Illustration d’un moyen d’assemblage longitudinal.

Les cordons de soudure se calculent ici aisément par la méthode Jourwaski.



Idem.

Une difficulté supplémentaire apparaît ici car le matériaux est composite. Il a donc lieu 

d’homogénéiser la section pour le calcul de l’inertie et pour le calcul du moment 

statique.statique.



Idem.


